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DP- 102
AKILLI YAZICI
KULLANMA KILAVUZU

Cihazınızı kullanmadan önce bu rehberi dikkatlice okuyunuz ve
ileride kullanabilmek için saklayınız.
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Değerli Müşterimiz,

DENSi markalı ürünümüzü seçtiğiniz için teşekkür ederiz.

Bu kullanma kılavuzu DENSİ markalı ürün ile ilgili bütün özellikleri, fonksiyonları ve
kullanımı gösteren işlem örneklerini kapsamaktadır.
Cihazınızı kolay, rahat ve güvenle kullanabilmeniz için size rehber olacak bu kılavuzu
dikkatlice okuyup inceleyiniz ve ileride tekrar kullanabilmek için saklayınız.

Ürünümüzü güvenle ve yıllarca kullanabilmeniz için Densi Endüstriyel Tartı Sistemleri
Sanayi ve Ticaret Ltd. Şti teknik destek ve servis güvencesi ile her zaman yanınızda
olacaktır.

İyi çalışmalar dileriz. ”

Herhangi bir teknik arıza olması halinde en yakın DENSİ Endüstriyel Tartı Sistemleri
San. Ve Tic. Ltd Şti. Yetkili Servisine başvurunuz.
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1. GÜVENLİK UYARILARI
DP-102 yazıcınızı ıslak , nemli ortamlardan
uzak tutunuz. Yazıcınızın “yazma kafası”
thermal özelliklidir. ıslak veya nemli ortam zarar
Verebilir, ömrünü azaltabilir.

Kendi güç besleme adaptörü dışında başka
adaptör kullanmayınız. Farklı bir adaptör
kullanmak yazıcınıza zarar verebilir.

Güç kablosunu prizden çıkartırken fiş
ucundan tutarak çekiniz, kablosundan
çekmeyiniz.

Termal yazıcı kafasına elle veya herhangi bir
cisimle dokunmayınız. Yazıcı kafası hasara
uğrayabilir veya yazıcı kalitesi bozulabilir.

Eliniz ıslak veya nemliyken fişe dokunmayınız. Yetkili servis kişiler haricinde yazıcınızın iç devrelerine
müdahale edilmesi için açılmasına izin vermeyiniz veya
açmayınız.

2. DP-102 TEMEL ÖZELLİKLERİ
* RS-232C data çıkışı özelliği olan tartım terazileri , parça (adet) sayım terazileri, indikatörlere
Direkt olarak bağlantı kablosu ile bağlanabilir.
veya wifi modülü (opsiyonel) ile kablosuz olarak bağlanabilir. Yazılan bilgileri PC”ye aktarabilir (opsiyon)

* Bağlantı yapılanTartı cihazı göstergesindeki ağırlık değişimi, parça(adet) sayısı vs DP-102
göstergesinde de canlı olarak görülür.
* 50 adet ayrı ürün adı , kodu ile birlikte hafızaya kaydedilebilir.
Dokunmatik grafik gösterge üzerinde ;

* Tarih -saat , ürün adı , yazılacak fiş nosu, tartılan ağırlık, sayıcı tartı ise parça(adet) sayısı,varsa dara
Ağırlığı , kısayol hafıza tuşları ve fonksiyon tuşları aynı anda görülür, tek dokumuşla işlem yapılabilir.

* Alfabetik ve nümerik klavye sayfası açılarak ürün değiştirme , bilgi girme işlemleri kolayca yapılabilir.
* Kısa yol tuşlarına ürün hafızaları veya fonksiyon hafızaları ataması yapılarak tek dokunuşla hızlı işlem
yapılabilir.

* Tartım terazisi , parça sayım terazisi kullanım özelliklerine göre fiş baskı formatları seçilebilir.ve bilgiler
58mm genişlikte fiş üzerinde yazdırılabilir.

*Yazıcı fiş çıktıları üzerinde;
- 4 satırlık başlık mesajı ( firma adı,adresi, web adresi vs.)
- Tarih- saat , yazdırılacak fiş nosu
- Ürün adı , ürün kodu
- Tartım yapılan ağırlık , varsa dara ağırlığı ve brüt ağırlık.
- Üst üste ağırlık toplama işlemi yapılmış ise ağırlık toplamı ve toplam sayısı
- Herbir tartım için ürün kodu ve ağırlık içeren barkod(EAN13)
-Fiş altı mesajı ( bir satır )
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3. SEÇENEKLİ ÖZELLİKLER( Opsiyonel)

* WiFi modül ilavesi ile kablosuz haberleşme yapabilir, Ağ bağlantısı ile yapılan tartım işlemi
sonuçlarını arka ofis veritabanına kablosuz Olarak aktarabilir.
* Analog modül ilavesi ile hem yazıcı hem de tartım indikatörü olarak çalışabilir.

4. YAZICIYA RULO TAKILMASI

5. Ekran görüntüsü ve Tuş Fonksiyonları:
DP-102 Cihazının dokunmatik ekran olup ekran baskı kuvveti ile çalışmaktadır. Sivri bir cisim ile üzerine bastırmayınız.
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6. Menü alanı:

7.1

Bu menüden Yeni ürün girişi yapabilir veya mevcut ürün üzerinde değişiklikler yapabilirsiniz veya
Kayıtlı bir ürünü hafızadan silebilirsiniz.Değişikliklerden sonra “KAYIT” tuşuna basınız, değişiklik
yapmadan Çıkş için “ÇIKIŞ” tuşuna basarak çıkınız.
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7.2

FİŞ FORMATÖRNEKLERİ::
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7.3

Aşağı ok tuşuna basılırsa “FABRİKAAYARLARI “ ve “ÜRÜN SAYISI” seçenekleri görülür.

YAZDIRMAMODU:
Otomatik Yaz: Ekrana gelen ağırlık ile seçilmiş ürün bilgilerini otomatik olarak yazar.
Manuel Yaz: Cihaz üzerindeki “PRİNT” tuşuna veya “M+ YAZ “ tuşuna bastıkça yazdırma yapılır.
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7.4

DP-102 yazıcınızın 2 adet seri haberleşme portu bulunmaktadır.

7.5

Ön ekran kısayol ürün hafıza sayısını ve kısayol fonksiyon tuş sayıları artırılabilir.
> SAYFADA TUŞ SAYISI>Tuşa basarak 2, 4, 6, > seçip ÇIKIŞ
> SAYFA SAYISI> 1, 2, 3, 4 > seçip ÇIKIŞ
Ana menü ekranında herbir sayfada göstermek istediğiniz kısayol hafıza tuş sayısını ve sayfa sayısını burada
belirleyebilirsiniz
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7.6

Adres : DP-102 yazıcınızda basılan fiş başlığında 4 satırlık ( Firma adı adresi, telefon , web sayfa adresi , mesaj vs)
programlanabilen Text satırları vardır. Bu text satırlarını programlamak için “Adres” tuşuna basıp satırlara istediğiniz
bilgileri programlayıp yazdırabilirsiniz.

ÖRNEK :

TEXT :
MESAJ SATIRI PROGRAMLAMASI:
DP-102 yazıcınızdan basılan fiş üzerinde ( yazılan bilgilerin alt kısmında ) bir satırlık istediğiniz not, mesaj vs.
Yazdırabilirsiniz. “TEXT” tuşuna basarak text sayfasına girş yaparak 5 adet ayrı Yazdırmak Istediğiniz not.mesaj
vs. Yazıcınız hafızasında text olarak listeleyip fiş yazdırma esnasında istediğiniz text ‘i seçerek yazdırabilirsiniz.

ÖRNEK:
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7.7

A) "HARİCİ TARTI “ BAĞLANTISI :

DP-102 yazıcınızı harici tartım terazisine , sayıcı teraziye,bir indicatöre RS232C portu üzerinden kablolu olarak
Veya wifi haberleşme modül ilavesi ile (opsiyonel)
Veya RF modül ilavesi ile (opsiyonel)
Haberleşme bağlantısı yapar tartı bilgilerini yazıcıya aktarıp ürün bilgileri ile birlikte yazdırabilirsiniz.

Bağlantısı yapılan harici tartı cihazı listede var ise direkt listeden seçilerek , eğer yok ise “General Form”
menüsü içerisine girilip tartı cihazı data format bilgileri girişi yapılarak haberleşme bağlantısı sağlanır.
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Bağlantı yapılacak tartı cihazının Data formatını kullanma kılavuzundan , yoksa bilgisayar üzerinden
Elde ediniz ve aşağıdaki örneğe göre “General Form” girişlerini yapınız.

B) “DAHİLİ TARTI” UYGULAMASI (OPSİYONEL) :
DP-102 Yazıcınız isteğiniz halinde dahili tartı modülü ile tartım indikatörü özelliği kazanabilir.
Böylece DP-102 cihazınız hem yazıcı hem de tartı indikatörü özelliği ile çalışabilir.

NOT : DP-102 Yazıcınıza 1 adet Harici Tartı cihazı bağlantısı yapabilir ilaveten Dahili Tartı modülü eklenerek 2
ayrı Tartı cihazı bağlantılı olarak çalışabilirsiiz. Dahili tartı ile çalışmak için “DAHİLİ TARTI “ aktif seçeneğini,
Harici Tartı Ile çalışmak için “HARİCİ TARTI” aktif seçeneğini seçmeniz gereklidir.
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C) AKTİF TARTI:

Yukarıdaki “DAHİLİ TARTI” veya “HARİCİ TARTI” seçeneklerden hangisi tercih edilmiş ise diğerini “PASİF”
duruma Almak gereklidir. Buna göre “DAHİLİ” veya “HARİCİ” tartı seçilerek aktif hale getirilir.

D) MİN. AĞIRLIK :
Yazıcınız otomatik konumda iken yazdırılmasını istediğiniz en düşük ağırlık değeri girişi yaparak titreşim veya yan
etkilerden Gelen düşük ağırlık değişimleri yazıcıya aktarılmaz.

Cihazınızın Çalışma modu ekran formu ve fiş yazdırma formatı “FİŞ FORMATI” seçeneğinize göre
şekillenecektir.

TARTIM MODU ÇALIŞMA EKRANI ve FİŞ YAZDIRMAFORMATI:

Eğer “FİŞ FORMATI “ seciminiz “Alt alta B.D.N. , “İsim&Ağırlık”, “Yan yana B.D.N.”
seçeneklerinden birisi yapılmış ise Ana Ekran ve fiş formatınız Sadece ağırlık Tartım işlemine göre şekillenecektir.
Eğer “FİŞ FORMAT” seçiminiz “Ağır.BirimAdet” yapılmış ise Ana Ekran (Çalışma Ekranıı) ve fiş yazdırma
formatı parçe(adet) sayım özelliğine göre şekillenecektir.
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NOT: “KISAYOL” tuşlarına ataması yapılan ürünleri silmek için istenilen kısayol tuşuna uzun süreli basılırsa
b) ‘de olduğu gibi “KISAYOLATAMA” sayfası çıkacaktır, “ATAMAKALDIR” tuşuna basılırsa o tuşa yapılmış
işlem silinecektir.

FONKSİYON “KISAYOLATAMA “ İŞLEMİ
Ön hafıza kısayol tuşlarına istenir ise fonksiyon tuşları da atanabilir. İstenilen kısayol tuşuna uzun
basılarak “KISAYOL ATAMA” Sayfası açılır. “FONKSİYON ATAMA” tuşuna basılır ise fonksiyonlar liste sayfası
açılır. İstenilen fonksiyon üzerine dokunularak Kısayol tuşuna otomatik kaydedilmiş olur. Silmek için yine aynı işlem
ile “ATAMA KALDIR” tuşu ile silinmiş olur.

EL İLE DARAAĞIRLIĞI GİRİLMESİ

Harici Tartı cihazından “DARA” ağırlığı gelmiyor ise DP-102 yazıcı üzerinden dara ağırlığı girişi
yapılarak yazdırılabilir.
Bu işlem için Ana ekran (çalışma ekranı) üzerinde “DARA kg ” göstergesi üzerine dokunulduğunda “DARA
giriş“sayfası Açılacaktır.Dara ağırlığını girip“KAYIT”tuşuna basarsanız dara ağırlığı göstergede
görülecektir. Ekranda “BRÜT kg” Ve “NET kg “ ağırlıkları hesaplanmış olacaktır.Girilen dara ağırlığını
silmek için “DARA giriş” sayfasına girip “SİL” Tuşu ile dara bilgisini sildikten sonra “KAYIT” tuşu ile çıkınız.
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Tartımı yapılacak ürün seçimi yapılıp Dara ağırlığı (var ise) girildikten sonra Tartımı yapılacak ürün Tartı
platformu üzerine yükleme yapılır ve tartım sonucunu yazdırmak için;
A) Birden fazla tartım işlemi yapılarak ağırlıkların üst üste toplanarak yazdırılması istenir ise her tartım işlemi için
“M+ YAZ” Tuşuna basılır ve ardışık tartım işlemleri bitince “PRINT” tuşuna basılarak “GENEL TOPLAM”
işlemi ile fiş yazdırılır. Bu işlem ile her bir tartım işlemi sonucu yazılmış olur aynı zamanda ardışık yapılan
tartımların toplamı ve tartım sayısı da yazdırılmış olur.
B) Eğer tek bir tartı işlemi yapılarak fiş yazdırma işlemi sonlandırılmak istenir ise tartım işlemi sonrası
“PRINT” tuşuna basılır.

İŞLEMLERE GÖRE BASILAN FİŞ ÖRNEKLERİ :

FİŞ FORMATI: “Alt Alta B.D.N” --> Brüt, Dara,Net ağırlıklar alt alta, Ürün adı ve ürün kodu aynı satırda.

FİŞ FORMATI: “İsim &Ağırlık” -->Ürün adı ve ağırlık aynı satırda, ürün kodu ayrı satırda.
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FİŞ FORMATI : “Yan Yana B.D.N.” --> Brüt,Dara, Net ağırlık aynı satırda yan yana , ürün adı ve ürün kodu aynı satırda.
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FİŞ FORMATI : “Ortalama,Max.,Min” --> Aynı ürün çoklu tartım içerisinde en yüksek, en düşük
ağırlıkları ve tartlan ağırlıkların Ortalamasını basar. Aynı ürün ardışık tartımlar ile tartım kontrölü
yapılabilir, max,min kalite kontrolü yapılabilir.

PARÇAADET SAYICI MODU ÇALIŞMA EKRANI (Opsiyonel):

Eğer “FORMAT” menüsünden fiş formatınızı “Ağır.B.Adet” olarak seçerseniz “Ana Ekran “ (Çalışma Ekranıı)
<PARÇAADET SAYIM MODU> na göre şekillenecektir.
Ekranda birim ağırlık , parça sayısı(sayılan adet sayısı) ve ağırlık değerleri ayrı ayrı görülecektir.

Harici bağlantılı tartı cihazından gelen birim ağırlık, adet sayısı ve ağırlık yazıcı ekranında görülebilecektir.
Eğer Dahili Tartı modülü eklenmiş ise birim ağırlık girme, örnekleme hesaplaması işlemleri DP-102 yazıcı üzerinden
yapılabilecek , parça sayıcı tartı cihazı gibi işlem yapabilecektir.



Densi Endüstriyel Tartı Sistemleri

-17-

6.1. MANUEL YAZDIRMA

Çalışma ekranı üzerinde seçilen ürün bilgileri , ürüne aitAğırlık bilgileri tuşuna
basıldığında cihaz fiş/ etiket çıktısı verir.( “SistemAyarları” menüsünde “Manuel Yaz” seçimi yapılmış olmalıdır ).

6.2. OTOMATİK YAZDIRMA
<Sistem Ayarları> menüsünde < Otomatik Yazdırma> seçimi yapılmış ise hiçbir tuşa basmaya gerek kalmadan tartım
ünitesinden gelen tartı bilgisini otomatik olarak yazar.
.
6.3. TOPLAMA İŞLEMİ
Seçilmiş ürüne ait Tartım bilgilerini her tartım sonucunu + YAZ tuşu ile yazdırmak suretiyle
ağırlık bilgileri hafızada toplama yaptırabllir ve

Genel toplam bilgisini tuşuna basarak yazdırabilirsiniz.
+ YAZ Tuşu Ağırlık, Adet, Fiyat’ları üstüste toplamak için de kullanılır. Topla veya Topla Yazdır

seçeneklerinden biri seçilerek kullanılır.

6.4. GENEL TOPLAM ALMA
Genel toplam fonksiyonu Ara toplamda görülen değerleri yazdırır. Bu değerleri yazdırmak için toplama işlemleri

bittikten sonra tuşuna basılır. Toplam sonuç etiket üzerine yazılır.

6.5 DP-102 Akıllı Yazıcı Diğer Opsiyonel özellikleri

1. Araç (Kamyon) Tartım Modunda çalışma
- Plaka girişi ile 1.Tartım yapılır . Tartım bilgisini Plaka bilgisi ile birlikte fiş üzerinde yazar ve hafızada saklar.
- Aynı aracın tekrar tartıma gelmesi halinde Plaka girildiğinde daha önceki tapılan tartım bilgisini otomatik
Olarak bulur ve 1. Tartımın devamı bir tartım olup olmadığını sorar . Eger 1. tartımın devamı ise yapılacak tartımı
2. Tartım işlemi olarak kabul eder ve Tartım sonrası fiş üzerinde Plaka numarası ile birlikte 1.Tartım bilgileri ve
2.Tartım bilgileri olmak üzere işlemlerin her ikisinide Fiş üzerinde yazar.
- Yeni yapılacak tartım işlemi daha önceki yapılan tartımın devamı değil ise yeni bir Tartım olarak kaydeder ve fişini
Yazarak hafızada saklar.
Yapılan tartım işlemlerinin kaydını (raporunu) hafızada tutar. Bu özellik ayrıca opsiyoneldir.
- 200 adet araç plakası ile Tartım işlemini hafızada saklayabilir.

2.Diyaliz Tartım Modunda Çalışma.
- Diyaliz hasta no’su ( TC Kimlik no ) girişi ile 1. Tartım yapılır. Tartım bilgisini kimlik no’su ile birlikte fiş
Üzerinde yazar ve hafızada saklar.
- Aynı kişinin tekrar tartıma gelmesi halinde kimlik no’su girildiğinde daha önceki yapılan tartım bilgisini otomatik
Olarak bulur ve 1.Tartımın devamı bir tartım olup olmadığını sorar . Eğer 1.Tartımın devamı bir tartım ise yapılacak
Tartımı 2.Tartım işlemi olarak kabul eder ve tartım sonrası fiş üzerinde kimlik no’su ile birlikte 1.Tartım bilgileri ve
2. Tartım bilgileri olmak üzere işlemlerin her ikisini de fiş üzerinde yazar.
- Yeni yapılacak tartım işlemi daha önceki yapılan tartımın devamı değil ise yeni bir Tartım olarak kaydeder ve fişini
Yazarak hafızada saklar.
- Yapılan tartım işlemlerinin kaydını (raporunu) hafızada tutar. Bu özellik ayrıca opsiyoneldir.
- 200 adet kişi kimlik No’su ile Tartım işlemini hafızada saklayabilir.
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